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Hakkimizda / About us

ilk olarak otomotiv sektdriinde kardan mili imalati yapan firmamiz 1993 yilinda Sayin Alpaslan Dargin tarafindan
kurulmus ve gegen siire icinde gerek yurt igi gerek yurt disi misterilerine zamaninda ve kaliteli hizmet vermesi ile
musterilerinin takdirini kazanmis bir aile sirketidir.

Zaman iginde gelisen ve blylyen firmamiz otomotivin disindaki endustriyel uygulamalara da cevap vermeye
baslamis ve bununla ilgili mevcut isletmelerine ek olarak 2010 yilinda tlkedeki en biiyiik agir seri kardan mili fabrikasi
yatirirmini yaparak dlke ihtiyaglarini karsilamanin yaninda tlkemize doviz kazandirmayi amaclamistir.

Konya Ketenci Sanayinde 3.000 m2 kapali alanda yerlesik fabrikamizda son teknoloji ile miicehhez tezgahlar ve
tecrlibeli personeli vasitasiyla bilhassa demir gelik sektorinin ihtiyaglarini istenilen 6zellikler dahilinde ve ISO-
9001-2015 yonetim sistemi yénlendirmesiyle profesyonel anlayis dahilinde ¢ozimler Gretmekteyiz.

Dinyadaki gelismis teknolojileri takip eden ve uygulayan firmamiz teknik tasarimlarla ve yenilikgi 6nerilerle siz
kiymetli musterilerimizin en blyik ¢6zim ortaginiz olmayi hedeflemekteyiz.

Our company, which first manufactured cardan shafts in the automotive sector, was founded in 1993 by Mr.
Alpaslan Dargin and is a family company that has gained the appreciation of its customers by providing timely and
quality service to both domestic and foreign customers.

Our company, which has developed and grown over time, has started to respond to industrial applications outside
the automotive industry and in addition to its existing enterprises, it has invested in the largest heavy series cardan
shaft factory in the country in 2010, aiming to meet the needs of the country as well as to bring foreign currency
to our country.

In our factory located in Konya Ketenci Industrial zone with a closed area of 3000 m2 in Konya Ketenci Sanayii,
we are able to meet the needs of the iron and steel sector in particular, within the desired specifications and with
the help of state-of-the-art machines and experienced personnel.

We produce solutions in a professional understanding of the guidance of ISO-9001-2015 management system.

Our company, which follows and applies advanced technologies in the world, aims to be the biggest solution
partner of our valued customers with technical designs and innovative suggestions.
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Giris

Saftsan ranleri mekaniksel olarak endustrinin ihtiyag duydugu alanlarda giivenilir hareket ve moment iletimini
saglar. Cok yonlaltgl ve yiksek verimliligi sayesinde hemen tiim endustri dallarinda uygun mekanik ¢oziimler
sunmaktadir. Uriinlerimiz modern Uretim yéntemleri ve miihendislik hesaplamalari ile optimize edilmis komponentlerle
yiksek burulma ve egilme mukavemeti saglayan, agirhgi optimize edilmis enerji agisindan verimli yliksek performansli
triinlerdir. Ozellikle zorlu ¢ézlimler igin gerekli olan kaliteli malzeme ve dogru isil islem uygulamalari Uriinlerimizin

daha uzun sire sizlere hizmet vermesini saglamaktadir.

Yiksek devirlerde ¢alisan kardan millerinin gerekli balans islemini uygun ekipman ve elemanlarimiz sizlere
sorunsuz Griin temin etmemizi saglamaktadir. Tecriibeli kadromuz ihtiyaglariniz igin size teknik konularda tavsiyede
bulunmaktan ve uygulamalariniz igin dogru lrin bulmaniza yardimci olmaktan veya 6zel gereksinmelerinize gére
dogru ¢6zimi gelistirmekten mutluluk duyacaktir. Kardan mili teknolojisinde diinyada iki tip uygulama mevcuttur;
en sik rastlanan segmanli tip ve bilhassa agir serilerde tercih edilen kepli tip. Segmanli tip Uriinler otomotiv basta
olmak tizere gok sik karsilagilan uygulamalardir, mafsal istavrozlari birer segman vasitasi ile gatallarin igine sabitlenir
bilhassa yiksek devirli uygulamalarda tercih edilen balans konusunda daha iyi sonug veren kardan milleridir. Kepli
tip uygulamalar; bilhassa agir serilerde, ylksek tork tasima ozelligi olan Urlinlerde, montaj ve demontaj avantaji
nedeniyle tercih edilir. Uzman Kardan, her iki tip uygulamada da siz kiymetli misterilerimize hizmet vermekten

gurur duymaktadir.

400 - 8.000.000 Nm
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KARDAN MILI SERILERININ iNCELENMESI

Max. Tork: 35 kNm | A
Max. Flang Capi: 225 mm | \
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Max. Tork: 57 kNm
Max. Flans Capi: 250 mm
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Max. Tork: 255 kNm
Max. Flans Capi: 350 mm
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KARDAN MiLi SERILERININ INCELENMESI

Tasarim Ozellikleri

eSegmanlt Tip

«Kompakt tasarim

«Diigiik bakim

eRilsan kapli kayici

« 25 °'ye kadar, kismen 44 °' ye kadar
calisma agisi

Bazi Uygulamalar

- Otomotiv sektorii

- Demiryolu

- Deniz araglari

- Genel makina iiretimi

- 15 makinalar

Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)

Tasarim Ozellikleri

«Segmanli Tip

«Kompakt tasarim

«Diistik bakim

Rilsan kapli kayict

o 24 °'ye kadar caligma agist

Bazi Uygulamalar

- Otomotiv sektorii

- Demiryolu

- Deniz araglari

- Genel makina iiretimi

- Kreynler

Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)

Tasarim Ozellikleri

e Maksimum yatak 6mrii

* Kepli Tip

* Kompakt tasarim

* Optimize edilmis makarali rulman
o 15 °'ye kadar caligma agis1

Bazi Uygulamalar

- Deniz araglari

- Ving sistemleri

- Kagit makinalari

- Genel makina iiretimi

- Haddehane tesisleri

Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)
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KARDAN MILI SERILERININ iNCELENMESI

Yiiksek tork kapasitesi
Optimize edilmis rulman émri

Max. Tork : 1.150 kNm
Max. Flang Capi: 350 mm

Maksimum Tork Kapasitesi

Max. Tork : 1300 kNm
Max. Flans Capi: 550 mm

istek Uzerine Daha Biiyiik
Boyutlar Mevcuttur.

Max. Tork : 8000 kNm
Max. Flans Capi: 1.200 mm
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KARDAN MiLi SERILERININ INCELENMESI

Tasarim Ozellikleri Bazi Uygulamalar

« Kiigiik baglant1 boyutlarina ragmen - Haddehane tesisleri

yiiksek tork kapasitesi - Silindir tahrikleri
* Kepli Tip - Genel makine yapiminin agir
yiiklii tesisleri

* Kompakt tasarim

. Cahsma acist 10%ila 15° Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)

Tasarim Ozellikleri Bazi Uygulamalar
* Yiiksek artirilmig tork kapasitesi - Haddehane tesisleri
« Kepli Tip - Silindir tahrikleri

¢ Standart hirth taramali(frezeli) flang - Agir makineler

- Cahsma agist 7°ila 15° Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)

Tasarim Ozellikleri Tercih Edilen Uygulamalar

o Ana haddehane tahrik tnit leri

* Kepli Tip « Agir makine insaat tesisleri

e Hirth taramali (frezeli) flang
* 15 kadar galisma agisi Teknik veriler (veri sayfalarina bakin)
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OZEL AMACLI KARDAN MILLERI

Siiper Kisa Tasarimlar

Max. Tork: 130 kNm
Max. Flang Capi: 405 mm

Tiinel Baglanti Saftlari

Max. Tork: 1.053 kNm
Max. Flang Capi: 710 mm
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OZEL AMACLI KARDAN MILLERI

Tasarim Ozellikleri Bazi Uygulamalar

« Kepli Tip - Demiryolu arag.:larl.

- Haddehane tesisleri

- Deniz araglari

- Silindir tahrikleri

- Kagit makineleri

- Genel makine uygulamalari
Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)

e Gresorliiklii kayict
* 5°kadar inebilen ¢aligma agisi

Tasarim Ozellikleri

Bazi Uygulamalar

¢ Daha kisa tasarimda daha uzun strok - Haddehane tesisleri

" Kﬁgﬁk ba gl ant1 b oyutlarlyla yﬁks ek Teknik Veriler (veri sayfalarina bakin)
» tork kapasitesi

* Kepli Tip

* 10°/7,5° ‘ye kadar ¢alisma agis1

‘ l" u ,In(,_ “L M
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KARDAN MILLERINDE FARKLI UYGULAMALAR

uzo1 o) m ‘ ’ | = i '; j @ - Kayicili ve borulu tasarim
} |l s
k% Kayicili ve borusuz
uzo02 © T ;" © - Y

F %% \ kisa tasarim

|

()

Uzo3 ‘H‘ ||

uzo4 D - @) Uzun kayicili

uzos ) ”H | ’ L@J borulu tasarim
/
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KARDAN MILLERINDE FARKLI UYGULAMALAR

Kayicisiz ve borulu

uz0o8
tasarim
Kayicili siiper kisa
uzo7 &> tasarim
W = =5 ﬂ
uzo6 @ @ Kayicisiz ¢ift flangh
u u tasarim
=S =2
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Agir ve siiper agir hizmet uygulamalari igin

gelistirilmis olan bu tasarimlar bakim ve montaj islemlerini
kolaylastirmanin yani sira tork aktarim kapasitesi

artirilmig Urtnlerdir.
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KEPLI TIP MAFSAL iSTAVROZLARI

o |9 )

Mafsal Numarasi D La Lb
UKM 65.01 65,00 220,00 143,00
UKM 74.01 74.00 244,00 154,00
UKM 74.02 74,00 222,00 129,00
UKM 83.01 83,00 246,00 139,00
UKM 83.02 83,00 280,00 175,00
UKM 83.03 83,00 235,80 129,00
UKM 95.01 95,00 308,00 190,00
UKM 95.02 95,00 279,60 160,00
UKM 95.03 95,00 258,80 139,00
UKM 110.01 110,00 340,00 210,00
UKM 110.02 110,00 309,60 176,00
UKM 110.03 110,00 293,40 160,00
UKM 120.01 120,00 343,40 196,00
UKM 120.02 120,00 325,20 176,00
UKM 120.03 120,00 379,00 235,00
UKM 130.01 130,00 383,40 216,00
UKM 130.02 130,00 363,20 196,00
UKM 130.03 130,00 425,00 262,00
UKM 154.01 154,00 430,00 250,00
UKM 170.01 170,00 464,00 276,00
UKM 195.01 195,00 530,00 315,00

* [stek Uzerine Daha Buyik Seriler Uretimi Yapilabilmektedir.
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KEPLi TiP KARDAN MiLi SERILERI

DK
%
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Standart 225 DIN 15451 gore 2250
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H BH BH T BH =
8-hole flange 10-hole flange 8-delikli flang 10-delikli flang

Kardan millerinin standart delik kompozisyonu tablolarda belirtilmistir.

Farkl1 Tasarim talepleri iiretilebilir.

16
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Saft Serisi UKM 83.03 UKM 95.03 UKM 110.03 UKM 120.02 UKM 130.02

Tcs kNm 60 90 130 190 255
Tow kNm 23 36 53 75 102
Lc - 25 72 243 627 1.583
b 3°g 15 15 15 15 15

A mm 285 315 350 390 435
K mm 240 265 300 330 370
B +0, Tmm mm 245 280 310 345 385
Bs +0 ,1mm mm 240 270 300 340 378
C W7 mm 175 175 220 250 280
Y mm 6 6 7 ¥ 9

G mm 20 22 5 28 32
H4) mm 20,1 2211 231 24,1 27,1
Hs H 12 mm 28 30 32 32 35
12) - 8 8 10 10 10
Is3) - 4 4 4 4 4

M mm 135 150 170 190 210
5 mm 167,7%x9,8 218,2x8,7 219x13,3 273x11,6 273x19
W DI N 5480 mm 120x2,5 150x3 150x3 185x5 185x5

Tcs = Fonksiyonel limit torku *

izin verilen fonksiyonel sinir torku

TCS'nin tam olarak kullanilmasi

gerekiyorsa, flang baglantis1 (6rnegin

merkezleme pimleriyle)

gliglendirilmelidir.

p

TDW = Ters tork
Lc = Yatak kapasite

* Tahrik millerinin teknik

ozelliklerine bakin.

= Maksimum sapma agisi

1) Fatura derinligi
2) Flans deliklerinin say1s

(standart flang baglantis)
3) Flans deliklerinin sayisi
(pim pasolu delik baglantisi)

Tasarim Mil Boyutu UKM 83.03 UKM 95.03 UKM 110.03 UKM 120.02 UKM 130.02
UZ01 Lymin | mm 870 964 980 1.070 1.210 1.280
La mm 110 140 135 135 170 170
G kg 151 157 216 276 405 490
Gr kg 38,2 38,2 44,9 67,5 74,8 119,0
Jm kgm?2 1,04 1,05 161 2,51 42 8,2
Jmg kgm?2 0,239 0,239 0,494 0,717 1,28 1,93
€ Nm/rad. | 1,08x106 | 1,08x10 © 1,65x10 6 2,43x106 33x1 08 47x1 0%
Cr Nm/rad. | 243x10¢ | 243x10 6 504x106 73x106 1,3x107 1,97x107
UzZzoeé6 Lymin | mm 1.210 1.360 1450 1450 1.640
Lamin | mm 300 300 300 300 300
G kg 189 300 361 530 690
Gr kg 38,2 44,9 67,5 74,8 119,0
uzo2 Lfmin | mm 640 710 800 890 960
G kg 109 159 218 302 385
GRr kg 38,2 44,9 67,5 74,8 119,0
uzo3 Ls mm 843 953 1.043 1175 1.245
Ly mm 100 135 135 170 170
G kg 136 213 273 402 482
uzo4 i mm 810 890 980 1100 1170
Lz mm 70 75 75 95 95
G kg 135 198 261 375 456
Uzos Ly mm 750 835 925 1.030 1100
Ly mm 65 75 75 85 85
G kg 135 202 264 371 453
uzo7 i mm 540 600 680 760 840
G kg 108 146 210 284 380
Lz min = Kisa G = Saft agirhig o = Borusuz saftin burulma dayaniklilig
. _ o c _ : ;
La= Strok kapali boy R 1.000 mm boru_ basina agirlig R l.QOO mm boru basina burulma direnci
Jm = Atalet moment Istek tizerine daha uzun kayicili takim mevcutur.

Lf min = En kisa sabit boy JmR = 1.000 mm boru basina atalet momenti

Lz + La = Maksimum ¢alisma uzunlugu
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KEPLi TiP KARDAN MiLi SERILERI

DK

uzos

uzo2

uzo3
uzo4
uzo5

uzoe

Kardan millerinin standart delik kompozisyonu tablolarda
belirtilmistir. Farkli Tasarim talepleri tiretilebilir.
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Mil Boyutu UKM 74.02 UKM 83.01 UKM 95.02 UKM 110.02 UKM 120.01 UKM 130.01 UKM 154.01 UKM 170.01 UKM 195.01
Tcs kNm 70 105 150 215 295 390 580 750 1150
Tow kNm 23 36 53 75 102 140 220 285 435
Le = 7.8 25,7 84 265 695 1.700 7.070 15.550 61.550
B 1%y 15 15 15 15 15 10 10 10 10
A mm 225 250 285 315 350 390 435 480 550
K mm 225 250 285 315 350 390 435 480 550
B mm 196 218 245 280 310 345 385 425 492
C H7 mm 105 105 125 130 155 170 190 205 250
F1) mm 4,5 5 6 7 7 8 10 12 12
G mm 20 25 27 32 35 40 42 47 50
H mm 17 19 21 23 23 25 28 31 31
12) = 8 8 8 10 10 10 16 16 16
M mm 145 165 180 205 225 205 235 265 290
3 mm 1677 x9,8 218,2x8,7 219x13,3 273x 11,6 273x19 273x36 323,9%36 355,6 x40 406,4x45
X e9 mm 32 40 40 40 50 70 80 20 100
¥ mm 9 12,5 15 15 16 18 20 22,5 22,5
W DI N 5480 mm 120%2,5 150x3 1503 185x5 185x5 185x5 210x5 240x5 240x5

Tcs = Fonksiyonel limit torku *
Tow = Ters yorulma torku * 1) Fatura derinligi
Le  _vatak kapasite faktorii * 2) Flang deliklerinin sayis1
* Maksimum Calismas Agisi
ﬁ =
Tasarim Mil Boyutu UKM 74.02 UKM 83.01 | UKM95.02 | UKM 110.02 | UKM 120.01 UKM 130.01 UKM 154.01 UKM 170.01 | UKM 195.01
UZo01 Lzmin | mm 890 984 1.010 1.090 1.240 1.310 1430 1.620 1.820 2035
Ls mm 110 140 135 135 170 170 170 170 190 210
G kg 142 148 214 272 406 493 732 1.055 1.477 2209
Gr kg 38,2 38,2 44,9 67,5 74,8 119,0 2104 2556 311,3 4011
Jm kgm? 1,02 1,02 143 223 3.8 6,5 1,72 17,84 25,26 40,76
Jmpg kgm?2 0,239 | 0,239 0,494 0,717 1,28 1,93 3,02 5,38 7,88 13,3
C Nm/rad. |1,03x10 ©[1,02x10 ¢/ 1,42x 106 | 2,36x10 ¢ 31x10 € 4,4x10 © 519x10 © 7,86x10 © 1,09x10 7 1,43x10 7
CR Nm/rad. |243x10 ©243x10 6| 5,04x10 © 73x10 © 1,3x10 7 1,97x10 7 3,08x10 7 5,48x10 7 8,03x10 7 1,36x10 8
Uzo6 Lzmin | mm 1.230 1.390 1.470 1.325 1.395 1.570 1.780 1.975 2190
Lamin | mm 300 300 300 250 250 310 330 350 365
G kg 188 291 348 515 603 796 1158 1.648 2.367
Gr kg 38,2 44,9 67,5 74,8 119,0 2104 2556 311,3 4011
Uzo2 Lfmin | mm 660 740 820 920 990 977 1.110 1.240 1.380
G kg 101 156 215 301 389 538 748 1.052 1.600
Gr kg 38,2 44,9 67,5 74,8 119,0 2104 2556 311,3 4011
uzo3 Ly mm 863 983 1.063 1.205 1.275 1363 1.550 1.750 1.955
La mm 100 135 135 170 170 170 170 190 210
G kg 130 210 269 402 487 718 1.037 1.446 2177
uzo4 L mm 830 920 1.000 1130 1.200 1300 1.400 1.630 1.770
L, mm 70 75 75 95 95 90 90 100 100
G kg 124 204 263 375 466 641 876 1325 1717
uzos - mm 770 865 945 1.060 1130 1.200 1.300 1.520 1.680
= mm 65 75 75 85 85 70 70 80 80
G kg 123 197 260 371 457 602 832 1.000 1657
uUzo7 L¢ mm 580 660 720 820 900 820 940 1.060 1160
G kg 94 145 207 288 391 485 653 890 1.443
Lz min = En kisa bOY G = Saft agirhig C = Borusuz saftin burulma dayaniklilig|
La = Strok GRr =1.000 mm boru bagina agirlik Cgr =1.000 mm boru bagina burulma direnci

Jm = Atalet momenti

Lf min = En kisa sabit uzunluk * Istek iizerine daha uzun kayici takim meveuttur.

JmR = 1.000 mm boru basina atalet momenti
Lz + La = Maksimum ¢alisma

uzunlugu
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SUPER KISA KARDAN MiLi SERILERI

Lz

_>
v
l
{
58 |
l
?
l
n
—
Mil Boyutu 587.50 190.55 390.60 190.65 390.70
L, mm 415 495 545 600 688
L, mm 40 40 80 40 80
G kg 60 98 131 169 252
Jm kgm? 0,33 0,624 1,25 2,286 3,455
L, = En kisa sikistiriimis uzunluk G =Saftagirhg
L, = Uzunluk telafisi Jm = Eylemsizlik momenti
L,+L, =Maksimum galisma uzunlugu
Mil Boyutu 587.50 190.55 390.60 190.65 390.70
Tes kNm 43 33 60 68 130
Tow kNm 13 11 27 25 53
L. - 1,8 7 56,7 161,5 510
B ° 5 5 5 5 5
A mm 275 305 348 360 405
K mm 215 250 285 315 350
B+0,1mm mm 248 275 314 328 370
CH7 mm 140 140 175 175 220
F' mm 4,5 5,5 6 6 6,5
G mm 15 15 18 18 22
H+0,2 mm mm 14,1 16,1 18,1 18,1 20,1
I’ - 10 10 10 10 10
M mm 68 80 90 100 108
W DIN 5482/5480/mm 90 x 2,5 100 x 3 115x 2,5 130x 3 150 x 3




KEPLI TiP SUPER KISA KARDAN MiLi SERILERI
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LMmin

SERI ISTAVROZ CAPI Lmin La(Stroke) | W(Spline Capi) | @A(Flans Capi) IZ(Ill:liallr;) Calisma Agisi Max.Tork
UKM 130.01 130x216 1200 100 ©190x5Md 450 42 7° 390000 Nm
UKM 83.01 83x139 720 150 $110x3Md 300 30 7° 105000 Nm
UKM 110.02 110x176 900 100 $180x5Md 390 40 7° 215000 Nm
ais==1y
l:i: i‘:%)!/‘ —
@R
AL S
i
siz=—gI
el
. ) . G(Flang
SERI ISTAVROZ CAPI Lmin La(Stroke) | W(Spline Gapi) | @A(Flans Capi) Kalinhg) Calisma Agisi Max.Tork
UKM 72.01 72x185 460 30 $105x3Md 315 25 7° 45000 Nm
UKM 90.01 90x192 600 50 $102x3Md 315 27 7° 73000 Nm
UKM 100.01 100x214 640 50 $117x3Md 315 30 7° 104000 Nm
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Ticari arag sektoriinde ve genel
endustri uygulamalarinda
kullanilan bir tasarimdir.
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ORTA VE AGIR TiP SEGMANLI MAFSAL ISTAVROZLARI

= —-— — - A
|
|

Mafsal Numarasi 2D La
UKM 72.01 72 185
UKM 74.03 74 217
UKM 74.04 74 195
UKM 83.04 83 181
UKM 83.05 83 220
UKM 83.06 83 231,4
UKM 90.01 90 192
UKM 95.04 95 250
UKM 95.05 95 220
UKM 100.01 100 214
UKM 110.04 110 275
UKM 115.01 115 243
UKM 120.04 120 275
UKM 130.03 130 269
UKM 132.01 132 300
UKM 145.01 145 299
UKM 145.02 145 335
UKM 165.01 165 333
UKM 185.01 185 377
UKM 210.01 210 419
UKM 240.01 240 472
UKM 265.01 265 526

24
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HAFIF VE ORTA TiP SEGMANLI MAFSAL ISTAVROZLARI

— frss— — A
|
|
Mafsal Numarasi 2D La

UKM 58 17 44
UKM 65 20 55
UKM 75 24 62
UKM 90-1 27 74
UKM 90-2 27 81,7
UKM 100-1 30 82
UKM 100-2 30 106
UKM 120-1 35 96
UKM 120-2 35 106
UKM 120-3 40 116
UKM 150-1 45 126
UKM 150-2 48 126
UKM 180-1 50 135
UKM 175 50 152
UKM 180-2 52 133
UKM 180-3 53 135
UKM 180-4 57 144
UKM 180-5 57 152
UKM 200 59 168
UKM 180-6 65 172
UKM 225 72 185

istavroz montajlarinin tasarimlari ve teknik verileri, iiniversal baglanti millerinin gesitli tiplarine gére
farklilik gostermekktedir. En yaygin olarak kullanilan tipleri, konfigiirasyonlari ve 6zellikleri asagidaki
sekillerde ve tablolarda belirtilen UKM Serisi ve UKM Serisi Universal Baglanti Milleridir.

Talep uzerine 6zel tretimlerde mimkinddr.
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SEGMANLI TiP HAFIF VE ORTA SERi KARDAN MILLERI

PN

X A
¢ r%%\

- L
I
™ U
8 |
- Lz -
f i
uzo3
uzo4
Z
RERE uzos
=1
UZ02 I""— /
UZ06 || ((‘]
Il | Iy
36° 36
Standart ) 122,50 DIN 15451'e gore i 2250
ﬂas | O b Pim Delikli Tasarim - O . _—
baglantisi ( s N
&
— 0y - Qe =
4 é % \ﬁ%
. i

s

8-hole flange

10-hole flange

Kardan millerinin standart delik kompozisyonu tablolarda belirtilmistir.
Farkl1 Tasarim talepleri tiretilebilir.

|
B H g

8-delikli flang

10-delikli flang
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SEGMANLI TiP HAFIF VE ORTA SERi KARDAN MILLERI

[ L mm| 255 285 335 385 445 500 590 590 775 860
A Lv mm| 35 40 40 45 55 80 80 80 100 120
] m(kg) 2.2 3.0 5.0 6.6 9.5 17 32 40 76 128
- L mm| 1.50 175 200 240 260 295 375 430 530 600
| m(kg) 1.7 2.4 3.8 5.7 7.7 13.1 23 28 55 98
c | L nmi 28 156 180 208 220 252 345 348 440 480
— m(kg) 1.3 1.95 3.1 5.0 7.0 12.3 22 30 56 96
Tn (N.m) 180 240 500 800 1200 2300 4500 8400 | 16000 | 22000
Tr (N.m) 90 120 250 400 600 1150 4500 4200 8000 | 11000
B(o) 35 35 35 35 35 35 35 25 25 25
D mm 52 63 72 92 100 112 142 154 187 204
Df mm 58 65 75 90 100 120 150 180 200 225
D1 mm 47 52 62 74.5 84 101.5 130 155.5 170 196
D2(H9) mm 30 35 42 47 57 75 90 110 125 140
Dsx mm | 38x1.5| 45x1.5 | 51x2.5 |63.5x2.5| 76x2.5 | 89x2.5 | 102x3 | 121x3 |127x5.5[140x6.5
Lm mm 32 39 45 52 55 63 85 87 110 120
K mm| 3.5 4.5 5.5 6.0 8.0 8.0 10.0 12.0 14.0 15.0
t mm| 1.5 1.7 2.0 2.5 2.5 2.5 3.0 4.0 4.0 5.0
n_mm 4 4 6 4 6 8 8 8 8 8
d mm 5.1 6.5 6.5 8.5 8.5 10.5 13 15 17 117
mL (kg) 0.14 0.16 0.3 0.38 0.45 0.53 0.73 0.87 1.65 2.14
m Boyut M5 M6 M6 M8 M8 M10 M12 M14 M16 M16
' Stkmatorkunm| 7 13 13 32 32 64 110 180 270 270

1. Aciklamalar:

L = Standart uzunluk veya uzunluk ayarli R = Maksimum sapma agisi;
tasarimlar igin sikistiriimis (en kisa) uzunluk; 6 = Boru kalinhgr;

Lv = Strok mL = 100mm borunun agirligi;
m = Agirlik;

Tn = Nominal tork
Tf =Ters tork

Tcs =li‘0flksiy0n.elllimift totul ® 1 ol TOW = “Ters fork 1) Fatura derinligi
TCSnin tam olarak kullnmasr 6™ YAtk kapasite o) Flan deliderinn s
) ) L. * Tahrik millerinin teknik (standart flang baglantis)
gerekiyorsa, flang baglantisi (6rnegin L 3) Flans deliklerinin sayisi
. . ozelliklerine bakin.
merkezleme pimleriyle) (pim pasolu delik baglantisi)

giiclendirilmelidir. B = Maksimum sapma agisi
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SEGMANLI TiP ORTA VE AGIR SERi KARDAN MILLERI

) Lz
-
Uzo3
uzo4
Uzos UZ05
3 Lf
|

@

36°
Standart 225 DIN 15451'e gore 2250
flas L 5o 5 Pim Delikli Tasarim i O " b
baglantisi ‘ e 7 B
&
Fa V& :
H H X =
8-delikli flang 10-delikli flang

8-hole flange 10-hole flange

Kardan millerinin standart delik kompozisyonu tablolarda belirtilmistir.

Farkli Tasarim talepleri tiretilebilir.
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SEGMANLI TiP ORTA VE AGIR SERi KARDAN MILLERI

Veri/data
Tip Tasanim/design UK UK UK UK UK UK UK UK UK UK UK UK UK UK
Type A 160 180 200 225 250 265 285 315 350 390 440 490 550 620
irim/item
m 1120 1270 mm 16 N 18 e 0 n 8 u
EEEENER NN NN "\I | '\I | | HI \I | ‘I AEEERE ‘[ | | \I | \I " | H | 146 | 1 || 3 L
| u 1; 1‘ ‘ “ \l
") 7 441 60| 85 17110 ] 160 1 440 | 59 1090 2100
BN NSRRI NN NN N E IR AR ERE AN
D L 520 | 580 620 690 760 810 860 | 970 | 1030 | 1120 | 1230 | 1360 [ 1550 | 1720
m(kg) 48 65 90 120 173 220 250 | 355 485 665 [ 920 | 1240 [ 1765 [ 2390
L 800 | 850 940 | 1050|1120 | 1180 | 1320 | 1440 | 1550 (1710 | 1880 [ 2050 | 2310 | 2540
Lv 140

100 | 100 | 120 1
\Iu\lu\l\l\luu\l\l AR REERE
RN \I o | \I i H | \I \I [IERENERENE
|l|‘\‘
-

GE-

\l n | i | i
20

\IH\I\I\II\I\I\I\I\\IH \I\I\I
____d | 15
[ [ \I
\IH\I\I\I"\I\I\I\I'\I\[\I"\I\I\I'\I\I\I [
0 L 8.0

\IUH‘MIHIHHHHI"UHH

1. Aciklamalar:

L = Standart en kisa boy
Lv = Strok

m = Agirlik;

Tn = Nominal tork

Tf = Ters tork

Tcs = Fonksiyonel limit torku *

40 | 140 | 1
| T 0
HEERERE
| \I i
j \II\ \I [ ‘I [
I | \I

NN \I NN

IIH"II\I‘iIIIII\I'IIIIII'I[I"«
IEEIﬂ

= e =10
AR EREREE \I L

RN \I

70 | 100 | 100 | 240 | 250
”\IIHH\I\I”HI \']"\I"\I

-E

ANEEE
| H ; \I \II\I \I HERERNER
[ i | i I

IERENERRNEEENEEERE
HEEENRERRERD
P il i
.MIHIII!IHI \‘II‘[\"!HI‘.H!‘I\‘I

li RREENE
"\I\ "\I\""\I\I""
i It

N

i |
\I\Iii!\I\Iii"\l\lulf\l\l\l"|
RENE T RN " \I \I = AR o || | \' RN

i H ‘

“ \ V .
[

u‘

R = Maksimum sapma agisi;

& = Boru kalinligi;

mL = 100mm borunun agirhgi;

2. Baska sekilde belirtiimedigi slrece dlgim

birimi olarak milimetre kullaniimaktadir.

3. Uzunluk strok ve flang baglantilarina iligkin
ozel durumlar igin litfen danisiniz.

Izin verilen fonksiyonel sinir torku
TCS'nin tam olarak kullanilmasi
gerekiyorsa, flang baglantisi (6rnegin
merkezleme pimleriyle)

gliclendirilmelidir.

TDW = Ters tork

Lc = Yatak kapasite
* Tahrik millerinin teknik

ozelliklerine bakin.

p

= Maksimum sapma agisl

1) Fatura derinligi
2) Flans deliklerinin say1si
(standart flang baglantisi)
3) Flang deliklerinin sayisi
(pim pasolu delik baglantisi)
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SEGMANLI TiP SUPER AGIR SERi KARDAN MILLERI

) Lz
|
uzo3
uzo4
UzZo08
Uz05
. Lf ;
| |
’r’ﬁ! ”-—1;
UZ02
ws |(O)|[(C]
\g..
360
Standart DIN 15451'e gbre w2250
flas Pim Delikli Tasarim it . =
baglantis1 \\ Fe \\
o

8-hole flange

10-hole flange

)

%

Kardan millerinin standart delik kompozisyonu tablolarda belirtilmistir.

Farkli Tasarim talepleri iiretilebilir.

Tcs = Fonksiyonel limit torku *

» T
H T MH =
=

N 4 ) 2

8-delikli flang 10-delikli flang

1) Fatura derinligi
2) Flang deliklerinin say1s1
(standart flang baglantisi)
3) Flans deliklerinin sayisi
(pim pasolu delik baglantisi)

TDW = Ters tork

Lc = Yatak kapasite
* Tahrik millerinin teknik

ozelliklerine bakin.

izin verilen fonksiyonel sinir torku
TCS'nin tam olarak kullanilmasi
gerekiyorsa, flang baglantisi (6rnegin
merkezleme pimleriyle)

giiclendirilmelidir. B =Maksimum sapma agisi

30
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Veri

Tip Tasanm
Birim
L |1240[1320]1340]1440|1480 1620 [1700 | 1920 | 1840 1920 | 2060|2140 | 2280| 2400 | 2480 | 2640
€ "m(kg) |2060|2100|3090|3150 | 4645|4725 [7000 |7090 | 9600 106001 58001 6000 2370024000/36600 3600
| L [1740|1820{ 18401940 1980|2120 [2200 | 2420 | 2340 | 2420 | 2560 | 2640 | 2880| 3200 | 3080 | 3240
® (ko) |2270]2300| 3180|3220 4440 | 4500 | 6220 | 6200 | 8700 | 8800 [12180112300| 17150[17300/2400024200
L 3110 3230 3620 3840 4570 4790 5030 3230
E| L 250 250 250 250 300 300 300 300
| m(kg) |3320|3350|4530| 4570|6340 | 6400 | 8880 | 8960 [1245012550[17450117570|2445024600|34200| 34400
Tn (kN.m) 1250 1400 2500 3150 4000 5000 6310 8000
T (kN.m) 625 700 1250 1600 2000 2500 3150 4000
0 5 |10] 5|10 5 ]10] 5 [10] 5105 ]10]5]10]5]n10
D 620 680 780 840 920 1000 1100 1200
D 620 680 780 840 920 1000 1100 1200
D1 575 635 725 775 855 915 1015 1100
D2(H9) 500 550 640 710 760 840 920 1000
D3 426 508 630 660 750 790 850 900
Lm | 310 [ 330 | 335 [ 360 | 370 | 405 | 425 | 480 | 460 | 480 | 515 | 535 | 570 | 600 | 620 | 660
K 55 55 62 70 80 90 100 110
n 20 24 24 24 24 20 20 20
d 25 25 31 38 38 50 50 58
=wr— M24 M24 M30 M36 M36 M48 M48 M50

1. Aciklamalar:
L = Standart en kisa boy
Lv = Strok

m = Agirlik;

Tn = Nominal tork
Tf = Ters tork

3 = Maksimum sapma agisi;
® = Boru kalinhg;
mL = 100mm borunun agirhgi;
2. Bagka sekilde belirtiimedigi siirece élgim
birimi olarak milimetre kullaniimaktadir.

3. Uzunluk strok ve flang baglantilarina iliskin
ozel durumlar igin lGtfen daniginiz.
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STANDART SAE TiP FLANS BAGLANTILARI ISO 7646

= €

:E | E

— — 5.

_ —_ o)

£ E £ - G

E| | E| £ % | 3B

= 2] g o ~ X

g | 3| §8 | 8| | @

o » O e - £

(724 - L — - _g

c - ] 3 3 =

= S S 8 8 S
A F E+0,2 BH7 C+0,5 D+/-0,1
87 4 8 57,15 1,5 69,87
97 4 9,5 60,32 1,5 79,37
115 4 11,1 69,85 1,5 95,27
146 4 12,7 95,25 1,6 120,65
175 8 9,6 168,22 3 155,57
203 8 9,6 196,82 3 184,15
203 12 11,1 196,82 3 184,15
248 8 16,1 177,8 3 209,5
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B
E
5
T S
£ — B £ o
= = : 7 £ £
S & 3 > Py £
Ly X x » S, x
© © ) R2g On O
(= © © ©  — ©
225 8 M12 48 180 200
250 8 M14 48 200 225
285 10 M14 60 225 255
315 10 M16 60 250 280
350 12 M16 72 280 315
390 12 M18 72 315 350
435 16 M18 96 345 395
480 16 M20 96 370 445
550 16 M22 96 440 510
600 20 M24 120 480 555
650 20 M24 120 520 605
700 24 M24 120 570 655
750 24 M30 144 610 695
800 24 M30 144 650 745
850 24 M36 144 680 785
900 24 M36 144 710 835
950 24 M36 144 760 885
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DIN STANDARDI KAMALI CATALLI FLANSLAR

KAMALI TiP FLANSLAR

T € _ 0
E| £ | | E
= = £ > g £ 5
£ £ £ e~ > =) =
S - e (=13 Q g - )
= @ = s 2 £ Z ®
s | | 8| 8| & | ¢g 5 | 3
& w S o = = > =
4 = = 5 5 = £ £
] [ [ ® © [ C <
fr= T T [T Y T £4 £4
A F E+0,2 BH7 C+0,5 D+/'0,1 XeQ Y
225 8 17 105 4,5 196 32 9
250 8 19 105 5 218 40 12
285 8 21 125 6 245 40 15
315 8 23 130 7 280 40 15
350 10 23 155 7 310 50 16
390 10 25 170 8 345 70 18
440 16 28 190 10 385 80 20
490 16 31 205 12 425 90 22,5
550 16 31 250 12 492 100 22,5
620 16 38 380 12 555 100 25




SCAFTSAN
=1

KARDAN MiLi MAKINE OTOM. SAN, ve TiC. LTD. §TI

D=

DIN STANDARDI CATALLI FLANSLARI

8 Delik 10 Delik 12 Delik

38




DIN STANDARDI CATALLI FLANSLARI

www.saftsankardan.com

€
T E
_ £ 5
E E : 5 | o
E - E = = S
= = 5 2 z =
8 | § | 8| & | 2| ¢
4 = = = = =
= S 5 5 K] 5
58 4 5 30 1,5 47
65 4 6 35 1,7 52
75 6 6 42 2 62
90 4 8 47 2,5 74,5
100 6 8 57 2,5 84
100 8 8 57 2,5 84
120 8 8 75 2,5 101,5
120 8 10 75 2,5 101,5
150 8 12 90 3 130
180 8 14 110 3 155,5
180 8 16 110 3 155,5
180 10 16 110 3 155,5
225 8 16 140 5 196
225 12 16 140 5 196
250 8 16 140 6 218
275 10 14 140 42 248
285 8 20 175 6 245
305 10 16 140 5,2 275
315 8 22 175 6 280
350 10 22 220 7 310
390 10 24 250 7 345
435 10 27 280 10 385
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ADAPTOR KAPLINLER

58 30 47 1,5 5 4 20 12,8 6 ]30] 32 | 385 | 3 M5 4

65 35 52 1,7 6 4 25 15,8 8 | 40| 40 43 4 M6 5

75 42 62 2,2 6 6 30 18,3 8 | 48| 45 51 5 M6 6

90 47 74,5 2,5 8 4 35 20,8 10| 55| 52 60 5 M6 8

100" =Y 84 2,5 8 8 40 23,3 12| 62| 60 70 5 M8 8

PI 75 | 1015 ] 2,5 8 8 45 23,8 141 70 | 80 88 5 M8 9

PO 75 | 101,5 ] 2,5 10 8 55 31,8 16| 8 | 80 84 6 M8 | 10

1500 el 130 3 12 8 65 36,9 18 | 115] 95 | 110,5] 7 | M10 | 12 6 20

B0 110 | 155,5 3 14 8 80 45,4 22 | 125| 118 | 131 9 | M12| 14 7 25

ak:DS) 110 | 1555 | 3,5 16 10 80 45,4 22 1 125| 118 | 131 9 | M12| 14 7 25

225 QL 196 5 16 8 110 61,4 28 1170 165 | 171 9 | M16| 15 9 32

PN 140 | 218 6 18 8 110 61,4 28 1195| 188 | 190 | 10 | M16| 18 12 | 40

x| 175 | 245 7 20 8 120 67,4 32 1210| 210 | 214 | 12 | M18 | 20 15 | 40

SHEE 175 | 280 7 22 8 120 67,4 32 1215] 210 | 214 | 13 | M20 | 22 15 | 40

cEDE| 155 | 310 7 23 10 | 185 102,9 451 240) 270 | 277 | 13 | M30 | 35 16 | 50

JERR] 170 | 345 8 25 10 | 205 113,9 50 | 270| 300 | 307 | 14 | M30 | 40 18 | 70

dEDE] 190 | 385 10 28 16 | 225 123,9 56 | 280] 335 | 342 | 15 | M36 | 42 20 | 80

CEUE 250 | 492 12 31 16 | 295 161,9 70 | 320 435 | 445 | 17 | M42 | 50 | 22,5] 100
“PU 380 | 555 12 38 16 | 335 182,9 80 | 360| 490 | 499 | 21 | M42 | 55 25 | 100
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KARDAN MiLi SECIiMI

Kardan milleri otomotiv gibi seri imalat s6z konu.

verilerine ve taleplerine gére 6zel olarak miinfer

Uzman Kardan’in tecriibeli kadrosu sizlerin taleplerine en uygun sartlarda ve istenen kalitede hizmet etmekten kivang duyacak-
tir ancak burada en dnemli faktor siz kiymetli ma,

Bu nedenle taleplerinizi yaparken size bu katalog icinde sunacagimiz “teknik soru formu”’nu dikkatlice doldurmanizi nemle rica
ederiz.

Kardan mili segciminde dncelikle yapilacak ilk is uygulamadaki tork degerinin hesabidir, bunun igi asagidaki formdilleri kullanabil-
iriz;

Tn=P(kw) x 9550 / n veya Tn=P(hp) x 7022 / n

Tn= Nominal tork (Nm)

P(kw)= KW cinsinden gli¢

P(hp)= HP cinsinden gli¢

Kardan mili teknolojisinde uygulamanin &zelligine gére degerlendirilen tork cesitleri vardir, dogru se¢im icin bunlardan hangisi
gerekliyse onu dikkate almaliyiz;

Tn= Nominal tork (katalog torku)

Tcs= Efektif limit tork (maksimum tork)
Tdw= Ters tork (alternatif tork)

Tp= Titresimli tork (dalgalanmali tork)

Kardan milleri tasarimi yapilarken ihtiyaca uyguas

kesit hesaplamalariyla gerekse testlerle belirlenir ve tasarimi yapan teknik eleman bu degerleri kullanarak saglkl bir sonuca
ulasabilir. Mesela devamli yon degistiren uygu

Kardan millerinde kullanilan moment degerleri ar

Efektif limit tork; Tcs=Tnx 1,30

Ters tork; Tdw=Tn x 0,5

Titresimli tork;  Tp=Tnx 0,7

Herhangi bir serinin tasarimi yapilirken olgller

saftin d6mriini hesaplamamiza yardimci olur, bu

Kardan mili 6mir hesabi asagidaki formlle yaklasik olarak hesaplanabilir;
Lh=Lcx 1010/ nx B x T10/3 x K1

Lh = yatak 6mr (saat)

Lc = yatak kapasite faktori (tablodan)

n= operasyon devri (d/d)

B= calisma agisiI {(derece)

T= ¢alisma torku (Nm)

K1= siren tarafin servis faktori

Eger kullanici tarafindan belirlenmis bir 6mr o
uygun serinin se¢imini yapabiliriz.
Le=Lhxnx B xT10/3 x K1

K1 degeri hareketi saglayan (sliren) motorun o
Elektrik motoru / tiirbin K1 =1.00
Benzinli motor K1=1,15
Dizel motor K1=1.20

Kardan mili segciminde énemli adimlardan biri de -
hesabini yaptiktan sonra uygulamanin 6zelligin -

dayanarak belirlenmis bu degerler kullanarak «

Tes=Tnx K  (Nm)
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Cesitli uygulamalara gore belirlenmis bazi servis faktori degerleri asagidaki tabloda belirtilmistir.

Servis Faktérii Tipi H Tahrik Edilen Ekipman Ik
Jeneratorler Santrifiij Pompalan
Vantilatorler

Agac isleme Makinalan

Bant Konveydrleri Kagit Makinalar
Kompresarler (Cok Silindirli)
Pompalar (Cok Silindirli)

Orta Sok Yuku Kucuk Bolmeli Degirmenler 1.3-1.8
Surekli Kafes Degirmenleri
Konveydr Ana Tahrik Uniteleri
Deniz Nakil Hatlan

Tagima Merdane Tablalari
Siirekli Boru Merdane Tablalan
Orta Bolmeli Degirmenler

Agir Sok Yuki Kompresorler (Tek Silindirli) 2-3
Pompalar (Tek Silindirli)

Mikserler Presler Dogrultma tezgahlan
Ving Tahrik Uniteleri

Bilyali Degirmenler

Ving Aksesuar Tahrik Uniteleri

Kinicilar Ters Yonde Calisan

Merdane Tablalari

Makara Tahrik Uniteleri

Olgekli Kiricilar

Blum Standlari

Besleme merdaneleri Tahrik Uniteleri

Son D g k Yiki 6-15
on Derecce agir $ok Yiki Diiz Makaslar

Hafif Sok Yuki 1.1-1.3

Cok Agir Sok Yiiki

Aci ve tork degerleri nispeten daha yiiksek ise aci faktériini de dikkate alan asagidaki formul de kullanilabilir;

Tes=Tnx Kx 1,35/ CosB (Nm)

Kardan mili uygulamalarinda genellikle bir veya iki diizlemde aci s6z konusudur, farkli dizlemlerdeki acilarin toplam degerini hesap-
lamamiz igin;

ArctgPt =V tg’By + tg’Bd

Bt=toplam agi

By=yatay ag
Bd= dikey aci

Otomotiv uygulamalarinda genellikle 3-4 derece tercih edilir, endiistriyel uygulamalarda farkl degerler olabilir ancak miimkiinse 7
derece gecilmemeye galisiimalidir. Bunun Gzerindeki uygulamalarda mafsallarda kasinti dolayisiyla ses ve titresime sebebiyet verebilir
bu da saft dmriiniin azalmasina neden olur, kardan milinin dmriinG etkileyen (¢ ana faktor vardir; tork, agl ve devir hizi, bu degerler
secim suresince mutlaka dikkate alinmalidir. Tasarimda 6nemli olan bir diger husus da maksimum boy ve devir degerleridir, kardan
millerinde boru capi ile ilintili olarak boy ve devir sinirlamasi s6z konusudur bu degerler asildiginda boru lizerinde kalici deformasyon
s6z konusu olabilir ve belirli seviye agildiginda (kritik hiz veya kritik boy) kardan milinin ve ¢evresinin hasar gérmesi kacinilmazdir,
dikkat edilmesi gereken ¢ok énemli bir detaydir.

Kritik hiz ve boy formiilleri asagidaki gibidir;

Nkr= 1,22 x 107 x/D*+d*/

Lkr=1A,22 x 10'x JD2+d2

Nkr= kritik devir (d/d)

Lkr= kritik boy (maksimum boy) (cm)
D= boru dis ¢capi (cm)

D= boruig ¢api (cm)

L= mafsallar arasi mesafe (cm)

Buradaki kritik devir degeri saftin hasar gérecegi devirdir, saglikh olarak ¢alisacagi maksimum devir bu degerin 0,65 ila 0,85 carpiimasi
ile hesaplanabilir, bu katsayilar uygulamanin Gzelligine gore segilir, titresimin hassas oldugu yerlerde 0,65 katsaylya kadar inilmelidir.
Kardan millerinin boylarinin asiri uzun olmasi durumunda kendi agirligindan dolayi sehim yapma durumu olabilir, bu ¢alisma devri
ylksek olmasa da sikinti yaratabilir, sehim miktarini asagidaki formdl vasitasiyla hesaplayabiliriz;

e=5xGx9,81xL03/384xExI

e = sehim miktari (mm)

G =kardan milinin katlesi (kg)

LO = mafsallar arasi mesafe (mm)

E =21 x104 (N/mm2) esneklik modild

| =1 /64 x (D4- d4) borunun alan momenti
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TEKNiK SORGULAMA FORMU

(QUESTIONNAIRE)

Firma/Company

Yetkili/Contact

Telefon/Phone

E-mail

Uygulama Alani / Application

Gii¢ Kaynagi / Main Engine

Motor Giicii / Motor Power (KW)

Elektrik Motoru/E Motor {....)
Dizel Motor/Diesel Motor {....)

Motor Devri / Motor Speed (d/d(Rpm))

Rediiktdr Orani / Ratio of Reduction

Operasyon Devri / Revolution of Application (d/d(Rpm))

Toz/Dust (.....)

Cevre Ozellikleri / Condition of Environment Kirlilik/Dirt (.....)
Su/Water (.....)

Sabit hiz (.....)

Uygulama Sartlari / Operation Conditions Dalgali hiz (.....)

Alternatifli hiz (.....)

Calisma Agisi / Deflection Angle

Yatay Aci /Horizontal Angle :( °)
Dikey Aci / Vertical Angle: ( °)

Calisma Boyu / Operating Length (mm)

Kapali Boy / Compressed Length (mm)

Stroke / Slip Extension (mm)

Saft Tipi / Cardan Shaft Design

(3, R | N o1

Kayicih Tip ( )

SUper Kisa Tip (

i @

Borulu Tip [ )

Flans Baglantilari /Flange Connections:

Flans Capi /Flange Diameter (mm)

Flans delik ¢api ve sayisi/diameter of hole and number (mm x n)

Fatura ¢api ve derinligi/Diameter of spigot and depth (mm x mm)

Delik Merkez Dairesi Cap1 /PCD Diameter (mm)
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HASSAS MAFSALLI MILLER

L min -L max

Dt
\} %\'ﬁ NN y —
~ / Y {?;3 ~
oL A } —\/, i - L oG I— - \Q:\O_< 5
12
L2
L1 C B L1
b
y
Ry G 8
N\ |
N ~—
dH7 dH7 SH8 Ay

A RICHIESTA - ON REQUEST
Cod. Lmin/Lmax |(dh7| D (L1 | L2 | B | C | E | F |[Dt| b t | SH8 |SWHS
125A 130/150 10 22 45 10 40 20 Akl 14 22 3 11,4 10 10
126A 160/200 12 25 50 11 45 40 13 16 26 4 13,8 12 12
127A 180/220 14 29 56 i3 45 40 13 16 29 5 16,3 14 14
128A 180/210 16 32 65 15 45 30 16 20 32 5 18,3 16 16
129A 250/320 18 B /2 il7/ 45 70 16 20 37 6 20,8 18 18
130A 250/300 20 40 82 19 45 50 18 22 40 6 22,8 20 20
131A 250/280 22 47 95 22 48 30 21 25 47 6 24,8 22 22
132A 310/375 25 50 108 26 48 65 23 28 47 8 28,3 25 25
133A 350/420 30 58 1122 30 50 70 26 32 60 8 8313 30 30
a richiesta arich.
134A on request 35 70 140 35 50 onreq. 32 38 70 10 38,3 - 35
a richiesta arich.
135A on request 40 80 160 42 50 on reg. 36 42 80 12 43,3 - -
a richiesta arich.
136A on request 50 95 190 54 50 on reg. 48 48 90 14 53,8 - -
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MONTAJ VE BAKIM TALIMATI

Emniyet Talimati

Firmamiz tarafindan Uretilmis kardan milleri gelismis teknoloji ve mihendislik destegi ile Uretilmistir ancak
tasarim sirasinda degerlendirilen verilerin disinda bir uygulamadan kaginiimasi tavsiye olunur. Mutlaka veriler
disinda uygulama mumkindir ancak firmamiz tarafindan konfirme edilmez.

Tasarimi firmamiz tarafindan yapilmis ve misterinin verileri degerlendirilerek tretilmis Grtinler sair sartlara
uygun olsa bile farkli verilerde kullanimi tehlikeli olabilir ve Grine hasar verebilir.

Urainlerin ilk montaji mutlaka yetkili personel tarafindan veya firmamizdan teknik destek alinarak yapilmalidir,
uygulama sirasinda tasarim sirasinda degerlendirilen; maksimum moment, donme devri, calisma
acisi gibi degerler mutlaka asiimamaldir.

Uzman Kardan uriinleri talebe uygun olarak montaja hazir sekilde sevk edilmektedir, yaglama noktalari
gerekli sekilde uygun gresle (EP2) yaglanmistir. Farkli uygulamalar icin (¢ok sicak veya islak ortamlarda)
uygun farkl gres musteri tarafindan uygulanmalidir.

Montaj

Montaj sirasinda mimkinse 12.9 civata kullanilmali ve ince dis Urinler tercih edilmelidir, bilhassa titresimli
ortamlarda civata gevsemesi engellenmelidir, gerekirse sokilebilir lock-tight kullaniimahdir.
Kardan milleri bilhassa acili uygulamalarda boy degisikligine ugrar, Uretilirken bu 6zellik g6z dnine alinir,
tiretim boyu kapali boy olarak degerlendirilir, dolayisiyla montaj sirasinda galisma mesafesine dikkat edilmelidir.
Kardan millerinin standart uzama mesafeleri vardir genel olarak bu él¢inin 1/3 O kadar calisma
mesafesi olmasi istenir.

Bilhassa yiksek devirde galisan kardan millerinin herhangi bir tehlikeye neden olmamasi icin herhangi bir
sekilde muhafaza icinde galismasi tavsiye olunur.

Kardan millerinin kayici takimlari birlikte tretilir ve karsilikli oklar ile isaretlenir, oklarin karsilikli olmasi
kardan milinin saghkli calismasi icin gereklidir.

/

Baglanti flanslarinda merkezleme faturalari vardir ¢caplar belirli toleranslar dahilinde Uretilmistir, furalarin
bosluklu olmasi balansli calismaya dolayisiyla saft 6mrinin kisalmasina sebep olabilir.
Kardan milleri Gzerindeki gresérlik veya diger civatalarin sikiligini kontrol etmeden hareket ettirmeyiniz,
aksi taktirde kazaya neden olabilir.

Temizlik icin kimyasal veya basingli buhar kullanmayiniz bunlar kecelerin hasar gérmesine ve sizdirmazhk
ozelliginin yitirilmesine sebep olabilir. standart gres -252 ile +802 arasinda calisabilir ¢ok kisa stireli olmak
kaydi ile 1202 de galisabilir ancak gerekmedikge tavsiye edilmez.

Sokme

Bilhassa kirli ve pasli ortamlarda flanslari sékiilmesi zor olur, kesinlikle flanslari gekicle zorlamayiniz, flans
tzerindeki pasolu delikleri kullanarak sékerseniz flanslara zarar verilmesini engellersiniz.
Flanslarin s6kiimi sonrasi saft yerinden sokilirken kayicinin agilip diismesini ve zarar vermesini engelleyiniz
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MONTAJ VE BAKIM TALIMATI

Bakim

Kardan milleri ¢ok degisik amacla ve dolaysiyla farkli sartlar altinda ¢alismaktadir, bakim sartlari bu uygulamalara
gore degisim gosterebilmektedir, bakim talimati bilhassa uygulamayi iyi bilen misteri temsilcisinin
firmamiz teknik servisi ile musterek ¢alismasi sonucu hazirlanmasi saglikli olacaktir, ancak genel olarak;
Misteri tarafindan Uriin sokiilmeden yapilacak kontroller ; mafsal istavrozu yaglamasi, kayici takim ve mafsal
boslugun kontroli, flans civatalarinin sikiligl, uygulamaya gére ayda bir olarak yapilmalidir, bu periyod
musterinin tercihine gore uzatilabilir.

Eger Urilniln calismasinda herhangi bir duzensizlik, titresim, ses s6z konusu ise mutlaka sokullp kontrol
edilmelidir.

Bunun disinda yillik olarak triin sékalip bakim yapilmasi tavsiye edilir.

Yaglama

Kardan milleri sevk edilmeden dnce yaglanmistir ancak uzun sire beklemesi halinde greslerin 6zelligini
yitirecegi dustnullrse tekrar yaglamak gerekir. Gres tirl DIN51502 veya DIN51818 standardinda olabilir,
Molycote ilaveli gresler kullaniimaz.

Mafsal Istavrozlarinin yaglanmasi lzerlerindeki gresorlik vasitasiyla yiksik kegelerinden gres g¢ikincaya
kadar yapilmalidir, gresorlik ¢cok zorlanmamalidir, maksimum basing 15 Bar olmalidir.

Tamir

Saglikli olmasi agisindan tamir islemi Firmamiz yetkili elemanlari tarafindan yapilmasi tavsiye edilir, bilhassa
herhangi bir parganin degisimi sonrasi uygun olarak balans islemi yapilamasi gerektiginden ve bu islem de
Ozel balans makineleri tarafindan icra edileceginden firmamiz tarafindan yapilmalidir, cok diisik devirlerde
bu isleme gerek kalmayabilir.

Kepli saftlarda istavroz degisimi sirasinda keplerin lizerlerindeki numaralara mutlaka dikkat edilmeli ve
tekrar montaj sirasinda ayni yerde olmalari saglanmalidir.
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KARDAN MiLi MAKINE OTOM. SAN. ve TiC. LTD. STi.

Ketenci Ozel Org. San. Sit. Ortakonak Mh.

14332. Sk. No: 36/1 Karatay/KONYA

Phone: 0 332 342 43 10 Fax: 0 332 342 43 02
E-mail : info@saftsankardan.com

www.saftsankardan.com
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TEL : 0.332. 342 07 95 KONYA
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